BURMISTRZ MIASTA BIERUNIA
43-150 BIERUN, UL. RYNEK 14

Zatacznik do decyzji Burmistrza Miasta Bierunia z dnia 24 lipca 2023 r. znak: 05.6220.14.2022
CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Planowane przedsiewziecie polega na przeniesieniu istniejgcej instalacji do przetwarzania
odpaddéw tworzyw sztucznych w procesie R3 do nowej hali produkcyjnej oraz zmianie sposobu
uzytkowania hali zlokalizowane] na dziatce 1406/116, 1408/116, 434/10 oraz 1409/116 na terenie
ERG BIERUN Sp. z 0.0.

Na terenie Zakfadu zlokalizowanego w Bieruniu przy ul. Chemikéw 163, firma ERG BIERUN Sp.
z 0.0. prowadzi obecnie dziatalnos¢ w zakresie produkcji szerokiej gamy folii opakowaniowych,
rolniczych i budowlanych oraz odzysku opakowan i odpaddéw poprodukcyjnych z tworzyw sztucznych.
Powyzsza dziatalnos¢ zostata objeta zarowno decyzjg o Srodowiskowych uwarunkowaniach udzielong
przez Burmistrza Miasta Bierunia z 19 maja 2021 r. znak: 05.6220.11.2020/2021, jak réwniez decyzjg
Starosty Bierunsko-Ledzinskiego z 12 listopada 2021 r. znak: 6233.2.2021 udzielajgcg zezwolenia na
przetwarzanie odpaddéw.

Obecnie eksploatowana instalacja do przetwarzania odpadéw o zdolnosci przerobowej 9,2
Mg odpaddéw na dobe zlokalizowana jest w Bieruniu przy ul. Chemikdw 163 na dziatkach o numerach
ewidencyjnych 344/22, 345/22, 349/22, obreb 0002 Bierun Stary.

W zwigzku z prowadzeniem na terenie Zaktadu odzysku odpaddw z tworzyw sztucznych
poprzez wytwarzanie regranulatu w sktad procesu technologicznego wchodzg nastepujace instalacje:

1. instalacja do produkgji folii zlokalizowana w budynkach AG-21, U-25a, U-25b, na dziatkach
1330/116, 1641/116, 1405/116; 2155/116 wraz z linig do odzysku tworzyw sztucznych bedaca
elementem ciggu technologicznego instalacji (mycie i granulacja) — w nowej hali produkcyjnej na
dziatkach 1406/116, 1408/116, 434/10 oraz 1409/116

2. instalacja do przetwarzania odpaddéw tworzyw sztucznych w procesie R3 o wydajnosci 9,2
Mg/dobe w sktad ktérej wchodza:

— automatyczna linia do sortowania odpaddéw — zlokalizowana w budynku sortowni na
dziatkach 344/22, 345/22,

— linia technologiczna myjaco-suszaca sterowana automatycznie - zlokalizowana w budynku
AG11, na dziatce: 344/22.

Planowane przedsiewziecie polegaé bedzie na przeniesieniu do nowej hali produkcyjnej
zlokalizowanej na dziatkach 1406/116, 1408/116, 434/10 oraz 1409/116:

— linii technologicznej myjgco-suszacej sterowanej automatycznie,

— linii do granulacji odpaddéw sterowanych automatycznie.

Planowane przedsiewziecie umozliwia¢ bedzie prowadzenie odzysku odpaddéw z tworzyw
sztucznych poprzez wytwarzanie regranulatu. Selektywnie zebrane odpady tworzyw sztucznych
przywozone bedg do zaktadu transportem samochodowym w postaci sprasowanych kostek
owinietych szczelnie folig typu stretch i magazynowane w sposdb i w ilosci okreslonej w zezwoleniu
na przetwarzanie odpaddw.

Proces technologiczny sktada¢ sie bedzie z trzech etapdow. Etap pierwszy (sortowanie)
odbywa sie w budynku sortowni z wykorzystaniem automatycznej linii do sortowania. Przetwarzanie
na tym etapie obejmuje rozsortowanie odpaddéw na poszczegdlne rodzaje tworzyw sztucznych



i odrzucenie tworzyw, ktore nie nadajg sie do dalszego przetworzenia w kolejnych etapach procesu.
Proces odbywac sie bedzie na automatycznej linii sortowniczej za pomoca separatoréw optyczno-
pneumatycznych. Linia sortownicza sktada sie z wielu urzadzen, sg to: rozdrabniacz, detektor metali,
przesiewacze wibracyjne, separatory i na kofcu prasy hydrauliczne tworzgce gotowe do dalszego
transportu pakiety. Wszystkie te urzadzenia potaczone bedg sg ze sobg za pomocg sieci
transporteréw tasmowych. Linia ma wydajno$¢ do 3000 kg/h.

Drugi etap — mielenie i mycie, odbywa¢ sie bedzie w budynku mycia z wykorzystaniem linii
technologicznej myjgco-suszacej. Na tym etapie wysortowany odpad kierowany bedzie do kruszarki
wolnoobrotowej, skad trafia do myjki — wanny flotacyjnej celem wstepnego mycia, a nastepnie przy
pomocy wiréwki-myjki dynamicznej nastepuje zintensyfikowane oczyszczanie i podsuszanie
materiatu. Celem prowadzonego w ten sposdb przetwarzania odpaddw jest przygotowanie nadawy
do postaci w petni oczyszczonych oraz suchych ptatkéw tworzyw do gtéwnego procesu regranulacji.
Wody technologiczne z mycia i suszenia odpaddw kierowane beda do zaktadowej podczyszczalni
Sciekdw, a po podczyszczeniu zawracane bedg do obiegu. Uzupetnienie wody, ktdra kragzy w obiegu
zamknietym odbywac¢ sie bedzie z sieci wodociggowej. Nadmiar podczyszczonych Sciekdw
przemystowych, ktére nie bedg nadawaty sie do dalszego wykorzystania w procesie mycia
odprowadzony bedzie do urzadzen kanalizacyjnych, nalezgcych do Bierunskiego Przedsiebiorstwa
Inzynierii Komunalnej Sp. z o.0.

Etap trzeci — granulacja, prowadzony bedzie w budynku granulacji z wykorzystaniem linii do
granulacji. Proces granulacji oczyszczonych juz ptatkéw tworzyw rozpoczyna sie od podania czystego
i rozdrobnionego materiatu ptatkdw tworzyw do urzadzenia tngcego - aglomeratora.
W aglomeratorze materiat jest ciety, mieszany, a w wyniku tarcia zostaje wstepnie podgrzany. Tak juz
wstepnie podgrzany oraz pociety i zageszczony materiat w sposéb cigglty odbierany jest z zageszczarki
tnacej za pomoca $limaka tj. uktadu plastyfikujgcego. W uktadzie plastyfikujgcym materiat podlega
uplastycznieniu, nastepnie kierowany jest do gtowicy tngcej, gdzie jest schtadzany i ciety na granulki.
Nastepnie przy pomocy sita wibracyjnego materiat jest przesuwany w kierunku suszarki granulatu,
gdzie jest suszony. Suchy granulat transportowany jest pneumatycznie do podwdjnej stacji wazenia
materiatu. Powstaty granulat, ktéry bedzie mégt stanowié petnowartosciowy surowiec do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych magazynowany jest w kontenerach, workach typu big-bag w hali lub
w silosach. W Zaktadzie beda znajdowaé sie dwie linie do granulacji, jedna z linii przeznaczona bedzie
do przetwarzania wybrakowanych wyrobdw z wtasnej produkcji nie nadajacych sie do dalszej
sprzedazy i bedzie stanowi¢ element zamknietego procesu technologicznego, zas druga bedzie stuzy¢
do przetwarzania odpaddéw przyjmowanych, ktérej roczna moc przerobowa instalacji wynosi¢ bedzie
2400 Mg, z zastrzezeniem, iz na dobe przyjmowanych do przetwarzania bedzie nie wiecej niz 9,2 Mg
odpadow.

Do procesu przetwarzania bedg poddawane odpady o kodach 02 01 04, 07 02 13, 15 01 02,
19 12 04, 20 01 39 w maksymalnej tgcznej ilosci nie wiekszej niz 2400 Mg na rok przy zastrzezeniu, ze
dobowa ilo$¢ przetwarzanych odpaddw nie przekroczy wartosci 9,2 Mg.
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